
 

１月 23日 「幹総セ組織再編について」の提案を受ける！ 

１ 実施事項 … 現在の９科体制から６科体制へ組織再編を実施 

 ・生産管理科と技術科を統合して生産企画科を発足（技術科の一部業務は総務科へ移管） 

 ・高速走行試験ＰＴを検査科から品質管理科へ移管 

 ・輸送管理科と検査科（交番検査）を統合して運用検修科を発足 

 ・車体科と台車科、検査科（落成検査）を統合して車両検修科を発足 

総 務 技 術 生産管理 品質管理 輸送管理 検 査 車 体 台 車 設 備

総　　務
(企　　画)
(経理会計)
(総務勤労)
(安全衛生)

生産企画
(生産計画)　(車両設計)
(資材情報)　(技術教育)
(外注)  (技術ｲﾉﾍﾞｰｼｮﾝ)
(ﾐﾗｲの車両S&Eﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄ)

品質管理
(企画ﾈｯﾄﾜｰｸ)　  (保全)
(品質保証)  (車両品質)
(新幹線ＣＢＭﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄ)
(高速走行試験ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄ)

運用検修
(技術管理)
(当直構内)
(検　　修)

車両検修
(技術管理)
(落　　成)
(検　　修)

設　　備
(建設工事)
(維持管理)

南事務所２Ｆ 南事務所２Ｆ 信号扱所４Ｆ 信号扱所４Ｆ 台車科事務所 現行のまま

 

２ 箇所体制（出面数）                                   

変形等 交　代 計 変形等 交　代 計

管　理 ３１ １ ３２ ２９ １ ３０

一　般 ２３６ ６ ２４２ ２１６ ６ ２２２

幹総セ
現　行 改　正

 

３ 実施期日 … 2024年６月１日 

 

１月 23日 「幹総セ業務の一部委託について」の提案を受ける！ 

１ 実施事項 … 台車科における以下の業務を部外委託 ※委託予定会社：ＪＲ東日本テクノロジー(株)。 

【１】車輪圧入 ※車輪格納及び前作業、廃車輪整理、車輪選定、車輪外観確認、車輪圧入、圧入後状態確認。 

【２】輪軸検圧、軸受隙間測定及び調整   ※輪軸検圧、軸受隙間測定及びシム調整。 

【３】車輪削正、駆動装置低速フラッシング ※車輪削正、輪軸寸法測定、駆動装置低速フラッシング。 

２ 箇所体制（出面数） 

変形等 交　代 計 変形等 交　代 計

管　理 ２９ １ ３０ ２９ １ ３０

一　般 ２１６ ６ ２２２ ２０８ ６ ２１４

幹総セ
現　行 改　正

 

３ 実施時期 …【１】2024年６月１日 【２】2024年８月１日 【３】2024 年 10 月１日 

・軸箱後蓋オイルシール未挿入については、原因究明と対策を実施済み(2023年度委託件名)。 

・台車は一重系であり、重要な装置。作業手順だけなく、机上も含めた必要な教育を実施予定。 

・要員効果は▲８名。組織再編もあるため、業務の幅が広がる。様々な場で活躍して頂きたい。 

・教育は３月から開始予定。人数や期間については調整中。出向受けでの教育は行わない予定。 
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